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PERFEKTES OBERFLACHEN-FINISH

Mit einem optimierten Oberflichen-Finish, das auf den
jeweils zu bearbeitenden Werkstoff abgestimmt wird,
lasst sich ein deutlicher Standzeitgewinn erzielen. Zur
Bearbeitung von adhasiven Werkstoffen, die ein optima-
les Abgleiten des Spans erfordern, emfpehlen wir den
Einsatz von feinpolierten Randelradern.

AUF HOCHGLANZ POLIERT

zeus® Rindelrader werden im Schleppfinishverfahren
mit speziellen Granulaten sanft geglattet und auf hochs-
te Oberflichengiite poliert. Durch diesen sehr feinen
Polierprozess werden sehr glatte Oberflachen, mit ge-
ringem Reibwert, erzielt. Die Kantenverrundung an den
Zahnflanken verhindert die Bildung von Aufbauschnei-
den und damit einen frihzeitigen Zahnbruch. Polierte
Randelrader sind zudem die kostengiinstige Alternative
zu Hartmetall Randelradern, die in geschliffener Aus-
fihrung sehr oft bei adhasiven Werkstoffen eingesetzt
werden.

zeus® Polished: Fiir eine glanzende Leistung!

zeus® Feinpolierte Rindelrdder

v Glatte Zahnflanken

v’ Prazise Kantenverrundung

v" Sehr hohe Oberflichengiite

v" Deutliche Erhéhung der Standzeit

zeus® POLISHED PRODUKTPROGRAMM

Alle Standardabmessungen sind innerhalb 24h in
polierter Ausfiihrung erhaltlich. Der Aufpreis fr
das Oberflachenfinish bei Standardartikeln be-
tragt € 2,80 pro Stiick (Mindestmenge 10 Stiick).

Eine polierte Ausfliihrung ist auch fir Sonderab-
messungen jederzeit moéglich, Preise und Liefer-
zeit auf Anfrage.
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