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Beschriftungswerkzeuge No0.431-16/20/25L+R450606

1 2 9 101112 4 5 6 7 Einzelteile:
|
Pos. Bezeichnung
B 1 | Anschlagschraube
jlﬂF a 2 | Laufstift @6x30
== 4 3 | Mitnehmerstift
‘ 4 | Federgehause
3 ___—— 5 | Schenkelfeder
e 6 | Fixierscheibe
- ~ 7 | Gewindestift M4x10
Segmente 8 | Werkzeughalter
a b ¢ =
% @ PR 9 | Segmenttrager
10 | Segmente*
a: Startsegment 1 |'s .
b: Textsegment(e) pannring
Q \_ c: Endsegment ) 12 | Senkschraube M3x10

Vorraussetzungen [/ To.05]A
des Werkstuckes: D NN Y
Rundlaufgenauigkeit: £0.05mm

Spitzenhohe des Werkzeuges:

Schaftoberkante
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Posmonen der Segmente /:{:[
G 4D v

\___T____/

Richtwerte fiir Schnittgeschwindigkeit
und Vorschub:

1. Anfahren bei drehendem Werkstiick: Vc =5 [ m/min]
F = Eilgang [ mm/U ]

2. Anfahren bei Stillstand des Werkstiickes:
1 - Stillstand der Spindel
2 - Einpragen der Schriftrolle im Vorschub 0.1-0.15 mm/U
3 - Spindel langsam laufen lassen
4 - Riickzug der Schriftrolle

Laufrichtung-Rolle-Rechts

Drehrichtung der Rolle
im Einsatz

Eindriicktiefe der Schriftrolle:

Die Standardeindriicktiefe betragt 0.075 mm auf den
Radius bzw. 0.15 mm auf den Durchmesser bezogen

Laufrichtung-Rolle-Links

Drehrichtung der Rolle
im Einsatz
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Einbau der Segmente in den Segmenttrager

1. Beim Einbau der Segmente stets mit dem :
Startsegment (a) beginnen.Startsegment g—r& ------ .- §

mit dem Stift voraus in Bohrung und Nut
von Segmenttrager (9) schieben.

2. Textsegment(e) (b) entsprechend ihrer Position(en)
in die Nut des Segmenttragers einfugen. [\-':' b "V- g
Erstes Textsegment stets an die Mithehmer- .
punkteseite des Startsegmentes anschliessen.

3. Das Endsegment (c) an das letzte Textsegment
(hat im Regelfall drei Mithehmerpunkte) einfugen

4. Spannring (11) auf Segmenttrager (9) aufsetzten
und die vier Senkschrauben (12) leicht anziehen.

5. Dann Endsegment und Textsegment(e) satt
gegen das Startsegment driicken - die
einzelnen Segmente sollten ohne Spalt
aneinander anliegen.

Die vier Senkschrauben (12) nun fest anziehen
(Innensechskantschlissel sorgfaltig ansetzten-
Verschleissgefahr der Senkschrauben)

6. Als zusatzliche Verrutschsicherung sind die sich
im Endsegment befindlichen Gewindestifte (M4)
ebenfalls anzuziehen

Ausbau / Wechsel der Segmente:

Der Ausbau / Wechsel der Segmente ist sinngemal’ ab Punkt 6 in

umgekehrter Reihenfolge vorzunehmen.Der Ein/Ausbau ist an einem RH-Werk-

zeug dargestellt. Bei einem LH-Werkzeug ist sinngemal gleich zu verfahren,

dabei ist die Laufrichtung der Rolle zu beachten.

Die Auswechselung der Textsegmente kann auch im

eingebauten Zustand des Segmenttragers im Grundhalter @R&R@ﬁ@%
2/5

erfolgen.
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cetzen

4. Fixierscheibe (6) mit der glatten Seite
voraus auf den herausstehenden Feder-
arm aufstecken (in Bohrung @ 0.9)
und gegen Federgehause driicken

5. gesamtes Einzelteilpaket in die Nut des
Halters schieben (Nase der Fixier-
scheibe beachten) und mit Laufstift (3)
zentrieren

6. Laufstift mit Gewindestift
(7) sichern. Position der
Planflache am Laufstift
beachten
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