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1 2 5" 3 4 5 6 7 Einzelteile:
Z l; B Pos. Bezeichnung
j]mi il 1 Anschlagschraube
% =a § / 2 | Laufstift @6x24
3 | Mitnehmerstift
K_\/T2 4 |Federgehiuse
E=—o-H- .é;k——@ 5 | Schenkelfeder
B 6 | Fixierscheibe
7 | Gewindestift M4x8
— 8 8 | Werkzeughalter
o 9 | Schriftrolle
Vorraussetzungen 7hosp | Eindricktiefe der Schriftrolle:

des Werkstiickes:

Rundlaufgenauigkeit: £0.05mm

Die Standardeindriicktiefe betragt 0.075 mm
auf den Radius bzw. 0.15 mm auf den
Durchmesser bezogen

Spitzenhohe des Werkzeuges:
Schaftoberkante
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Richtwerte fiir Schnittgeschwindigkeit

und Vorschub:

1. Anfahren bei drehendem Werkstlick: Vc =5

[ m/min]

F = Eilgang [ mm/U ]

2. Anfahren bei Stillstand des Werkstiickes:
1 - Stillstand der Spindel

- Einpragen der Schriftrolle im Vorschub 0.1-0.15 mm/U

2
3 - Spindel langsam laufen lassen
4 - Rickzug der Schriftrolle

Schriftrolle 25x6x6-Rechts
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Einbau der Schriftrolle

OMMEI!
e

wwwwwwwwwwww hizeuge GmbH

Teile 3,4,5,6 und 9 werden zusammen in den Halter eingebaut:

1. Schenkelfeder (5) mit dem
langeren Arm voraus in das
Federgehaduse (4) stecken

2. Mitnehmerstift (3) auf langen
Schenkelarm aufstecken und
in Aussparung von Federge- —
hause (3) schieben =

3. Schriftrolle (9) mit der glatten Seite
(ohne Nut) und Bohrung @2 auf
Mitnehmersift (3) aufsetzen

4. Fixierscheibe (6) mit der glatten Seite
voraus auf den herausstehenden Feder-
arm aufstecken (in Bohrung @ 0.9)
und gegen Federgehause driicken

5. gesamtes Einzelteilpaket in die Nut des
Halters schieben (Nase der Fixier-
scheibe beachten) und mit Laufstift (3)
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6. Laufstift mit Gewindestift ;
(7) sichern. Position der E

Planflache am Laufstift N

>

beachten T ,L piiy

7. Schriftrolle so lange nach links (rechts) drehen*, bis die Position
des Mitnehmerstift (3) oberhalb der 90°-Senkbohrung des Halters liegt.

Auf angemessene Feder-
spannung ist zu achten

ungefahre Position
Mitnehmerstift

* = Werkzeugausfiihrung
RH und LH beachten!




10.

slage zurick gehen

Wechsel | Ausbau der Schriftrolle:

Der Ausbau der Schriftrolle ist sinngemaf ab Punkt 8 in umgekehrter
Reihenfolge und Handhabung vorzunehmen.
Bei LH-Werkzeugen ist sinngemaf gleich zu verfahren.
Dabei Drehrichtung der Rolle beachten!
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Mogliche Probleme und deren Beseitigung

Fehlerbeschreibung: Ursache / Grund: Behebung:
Schrift ist unregelmafdig scharf Werkstiick lauft nicht rund Werkstickdurchmesser
tberdrehen

Schrift ist auf einer Seite starker/
schwacher ausgepragt

Werkzeughalter ist nicht
senkrecht zum Werkstick
ausgerichtet

Werkzeugeinspannung
prifen

Schriftrolle lasst sich schwer drehen,
bleibt auf beliebiger Position stehen

Werkzeug stark verschmutzt,
eingeklemmter Span etc.

Werkzeug zerlegen, reinigen,
montieren, Funktionskontrolle
durchfihren

Ruckfederung der Schriftrolle ohne
Funktion

Feder ausgehangt oder defekt

Werkzeug zerlegen, Feder
auf Funktion Gberprifen

Schriftrolle I&sst sich mehr als 360°
drehen, kein Anschlag vorhanden

Mitnehmerstift (3) defekt
Anschlagschraube (1) defekt

Werkzeug zerlegen, Stift
und Schraube tberprifen
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