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Randelungen am Werkstick DIN 82
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Benennung und Darstellung
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Herstellmdglichkeiten mit Rindelriidern nach DIN 403
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Rdndelherstellung nur in radialer Richtung (Einstichrndelung) maglich
Rdndelherstellung nur in axialer Richtung (Ldngsrdndelung) méglich

Rdndelherstellung in axialer und radialer Richtung maglich



Rdndelungen am Werkstuck DIN 82

Benennung und Darstellung Herstelimdglichkeiten mit Rindelrddern nach DIN 403
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ErkiGirung der Pfeile: w Rdndelherstellung nur in radialer Richtung (Einstichrndelung) maglich
<4+ Rdndelherstellung nur in axialer Richtung (Ldngsrdndelung) méglich

<EW Rdndelherstellung in axialer und radialer Richtung maglich
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Ré‘mdelungen am Werkstick DIN 82

Benennung und Darstellung Herstellmdglichkeiten mit Rindelriidern nach DIN 403

RKE
Kreuzrdndel, Spitzen erh6ht, 90°

___ Riindelung RKE

@ i
% J @S\T\/ Werkstﬁck/éa (jf;j w

J
( //’ j V‘TH H - H
Werkstiick . @
2

iNAmAY/ANN] NN RN
T
—

Rindelrad KV
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Kreuzréindel, Spitzen vertieft, 90°
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Erkldrung der Pfeile: T Rdndelherstellung nur in radialer Richtung (Einstichrdndelung) maglich
<+ Rdndelherstellung nur in axialer Richtung (LGngsréindelung) méglich

< T Rdndelherstellung in axialer und radialer Richtung maglich
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