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Werkstick  Schriftrolle Werkstlck Schriftrolle Werkstlck Schriftrolle
Anwendung « Schriftrolle an einen Werksttck- « Schriftrolle unabhdngig vom « Schriftrolle unabhdngig vom
durchmesser gebunden Werkstlickdurchmesser Werkstlickdurchmesser
« Die Schriftrolle ist in der Regel « Mit der Schriftrolle kbnnen verschie- « Mit einem Segmentsystem kdnnen ver-
auf nur ein Werkstiick ausgelegt dene Werkstiicke beschriftet werden schiedene Werkstlicke beschriffet werden
* Der Antriebsrdndel kann so « Im Regelfall sind jeweils 3 Transport- « Im Regelfall sind jeweils 3 Transport-
angeordnet werden, dass dieser punkte vor und nach dem Text auf punkte vor und nach dem Text auf
durch Bearbeitung (z.B. Abstechen) dem beschrifteten Werksttick sichtbar dem beschrifteten Werksttick sichtbar
3\'/(;?;;?5:; :itcjfh?;;: it;fschrlﬁe’ren « Exaktes Ausrichten des Textes « Exakfes Ausrichten des Textes am Werk-
’ am Werkstlickumfang mdglich stlickumfang méglich (z.B. Einstellskala)
(2B. Einstellskala) « Durch den einfachen Austausch von
einem oder mehreren Segmenten
kénnen z.B. Herstellungsdaten
dokumentiert werden
Eigenschaften - Pragen der Beschriftung erfolgt durch « Prdgen der Beschriftung erfolgt durch « Pragen der Beschriftung erfolgt durch
mehrerer Umdrehungen der Schrifrolle eine Teilumdrehung der Schriffrolle eine Teilumdrehung der Schriftrolle
» Stdindiger Eingriff der Schriffrolle wih- « Einmaliger Eingriff der Schriftrolle wah- « Einmaliger Eingriff der Schriftrolle wdh-
rend des gesamten Pragevorganges rend des Pragevorganges, da die Schriff- rend des Pragevorganges, da die Schriff-
bis zum Ruickzug des Werkzeuges rolle am Ende des Textes stehen bleib. rolle am Ende des Textes stehen bleibt
Handhabung - Exakfer Rundiauf erforderlich « Exakter Rundlauf erforderlich « Exakter Rundiauf erforderlich

» Werkstuckdurchmesser muss
sehr genau eingehalten werden

« Abweichungen des Durchmessers
sind unproblematisch

 Abweichungen des Durchmessers
sind unproblematisch





