WERKSTOFFAUFWURF - SPANLOSE UMFORMUNG
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Unsere Erfahrungswerte fiir die VergroBerung des Werkstiickdurchmessers

Randelprofil nach DIN 82: RAA (Randelprofil am Werkstiick) —
Randelrader nach DIN 403: AA (Randelprofil am Randelrad) = RAMA
Teilung 03 | 04 | 05 | 06 | 07 | 08|09 | 10] 12|15 ] 16 18] 20
Werkstoff Werkstiick-@ VergroBerung des Werkstiick-@ in mm
Automatenstahl 5 0,08 | 0,74 | 0,18 | 0,22 | 0,27 | 0,29 | 0,33 | 0,35 | 0,50 - - - -
15 0,08 | 0,74 | 0,18 | 0,23 | 0,30 | 0,40 | 0,41 | 044 | 050 | 0,60 | 0,65 | 0,67 | 0,70
25 008 | 0,15 | 0,23 | 0,24 | 0,28 | 035 | 0,38 | 0,44 | 0,53 | 0,62 | 0,70 | 0,70 | 0,98
Rostfreier Stahl 5 0,10 | 0,15 | 0,20 | 025 | 0,28 | 0,30 | 0,35 | 0,42 | 0,41 - - - -
15 0,10 | 0,15 | 0,79 | 0,25 | 0,30 | 0,34 | 0,40 | 0,45 | 0,51 0,60 - - -
25 0,10 | 0,14 | 0,20 | 0,26 | 0,31 033 | 038 | 043 | 0,50 | 0,62 - - -
Messing 5 0,08 | 0,172 | 0,18 | 0,20 | 0,21 022 | 0,23 | 0,25 | 0,28 - - - -
15 0,10 | 0,14 | 0,20 | 0,26 | 0,28 | 0,29 | 0,31 | 0,35 | 0,41 | 0,44 | 048 | 0,50 | 0,55
25 0,10 | 0,15 | 0,20 | 0,25 | 0,28 | 0,30 | 0,32 | 0,36 | 0,43 | 0,46 | 0,50 | 0,53 | 0,53
Aluminium 5 009 | 0,15 | 0,19 | 0,23 | 0,28 | 0,30 | 0,34 | 0,41 0,40 - - - -
15 0,10 | 0,15 | 0,19 | 0,26 | 0,29 | 0,33 | 0,39 | 0,45 | 0,51 0,57 | 0,65 - -
25 009 | 0,15 | 0,19 | 0,26 | 0,29 | 0,32 | 0,37 | 045 | 0,52 | 059 | 0,65 | 0,78 | 0,75
Randelprofil nach DIN 82: RBL 30°/RBR 30° (Randelprofil am Werkstiick)
Réndelrdder nach DIN 403: BR 30°/BL 30° (Réndelprofil am Rindelrad) - RBL 30° . RBR 30°
Teilung 03 | 04 | o5 | 06| 07 | 08| o9 | 10] 12]15] 16] 18] 20
Werkstoff Werkstiick-@ VergroBerung des Werkstiick-@ in mm
Automatenstahl 5 0,M 0,15 | 0,20 | 0,24 | 0,28 | 0,34 | 0,38 | 0,45 | 0,55 - - - -
15 (O] 0,15 | 0,22 | 0,26 | 0,30 | 0,35 | 0,42 | 045 | 052 | 0,67 | 0,73 | 0,75 | 0,85
25 0,1 0,14 | 0,23 | 0,25 | 0,28 | 0,36 | 0,42 | 045 | 056 | 0,70 | 0,72 | 0,78 | 0,90
Rostfreier Stahl 5 009 | 0,14 | 0,19 | 0,25 | 0,31 | 0,34 | 0,39 | 0,45 | 0,52 - - - -
15 0,12 | 0,20 | 0,23 | 0,31 | 0,35 | 0,40 | 0,45 | 0,51 062 | 066 | 0,73 | 0,85 | 0,97
25 0,12 | 0,18 | 0,24 | 0,27 | 0,37 | 0,39 | 043 | 049 | 0,59 | 0,80 | 0,84 | 093 | 0,96
Messing 5 0,10 | 0,14 | 0,20 | 0,23 | 0,24 | 0,28 | 0,30 | 0,33 | 0,37 - - - -
15 0,10 | 0,15 | 0,21 0,23 | 0,24 | 0,31 036 | 041 | 047 | 053 | 055 | 0,64 | 0,63
25 0,11 0,15 | 0,22 | 0,22 | 0,25 | 0,30 | 0,35 | 0,40 | 0,45 | 0,55 | 0,61 0,62 | 0,68
Aluminium 5 0,12 | 0,14 | 0,21 024 | 0,29 | 0,34 | 0,39 | 0,41 0,51 - - - -
15 0,12 | 0,18 | 0,23 | 0,26 | 0,36 | 0,40 | 043 | 0,50 | 0,56 | 0,56 | 0,61 0,74 | 0,75
25 0,12 | 0,76 | 0,25 | 0,28 | 0,37 | 0,39 | 0,46 | 050 | 0,58 | 0,77 | 0,82 | 0,84 | 0,96
Randelprofil nach DIN 82: RGE 30° (Randelprofil am Werkstiick) B
Réndelrader nach DIN 403: BR 30° + BL 30° (Réndelprofil am Réndelrad) S RGE 30°
Teilung 03 | 04 | o5 | 06 | 07 | 08 ] 09 | 10] 12 ] 15| 16] 18] 20
Werkstoff Werkstiick-0 VergroBerung des Werkstlick-@ in mm
Automatenstahl 5 0,12 | 0,16 | 0,20 | 0,25 | 0,33 | 0,41 0,45 | 0,55 | 0,65 - - - -
15 0,13 | 0,22 | 030 | 0,32 | 0,35 | 0,41 | 043 | 052 | 0,62 | 0,67 | 0,81 0,86 | 0,95
25 0,12 | 0,18 | 0,28 | 0,32 | 0,35 | 0,38 | 0,43 | 0,55 | 0,67 | 0,77 | 0,87 | 0,98 | 0,98
Rostfreier Stahl 5 0,1 0,20 | 0,25 | 0,30 | 0,36 | 0,39 | 0,41 | 0,55 | 0,55 - - - -
15 0,10 | 0,14 | 0,21 024 | 029 | 034 | 040 | 043 | 053 | 066 | 0,72 | 0,70 | 0,88
25 0,11 0,13 | 0,20 | 0,25 | 0,28 | 0,32 | 0,41 044 | 052 | 0,67 | 0,70 | 0,71 0,83
Messing 5 0,12 | 0,13 | 0,16 | 0,20 | 0,24 | 0,28 | 0,30 | 0,32 | 0,38 - - - -
15 0,12 | 0,76 | 0,18 | 0,24 | 0,28 | 0,30 | 0,37 | 0,39 | 0,40 | 0,48 | 0,52 | 0,55 | 0,63
25 0,12 | 0,17 | 0,22 | 0,23 | 0,27 | 0,30 | 0,34 | 0,38 | 0,41 0,48 | 0,50 | 0,63 | 0,63
Aluminium 5 0,10 | 0,15 | 0,21 025 | 033 | 036 | 0,41 | 0,50 | 0,57 - - - -
15 0,1 0,14 | 0,20 | 0,25 | 0,28 | 0,33 | 0,39 | 0,43 | 0,54 | 0,67 | 0,71 0,76 | 0,89
25 0,1 0,15 | 0,22 | 025 | 0,29 | 0,34 | 040 | 0,44 | 053 | 068 | 0,69 | 0,71 0,88

58/59 Wichtiger Hinweis: Diese Angaben sind Erfahrungswerte. Abweichungen in Abhangigkeit vom Material sind mdglich.



